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Gerencie grandes quantidades
de dados de medicao 3D com
eficiéncia usando armazenamento
em nuvem

O PolyWorks|DataLoop™ 2024 agora permite que vocé aproveite todas as vantagens do
armazenamento na nuvem:

» Configurar uma infraestrutura altamente escalonavel que se adapte instantaneamente as suas
necessidades de armazenamento;

» Replicar arquivos de dados automaticamente em varias centrais de dados para garantir a
confiabilidade;

» Implementar uma solucdo de armazenamento econdmica e sem concessdes.




Crie vistas online personalizadas do banco Detecte e resolva problemas de fabricacao
de dados de medicdes 3D assim que eles ocorrem

Revisar resultados de medi¢des 3D em um navegador web padrdo por meio de um amplo conjunto de A interface web do PolyWorks | DataLoop facilita a anélise da causa raiz, destacando rapidamente tendéncias
widgets padrao e para fins especiais criados no Excel: problematicas e disponibilizando analises estatisticas de associacdo. Com a versao 2024, vocé pode:

» Exibir os resultados da medi¢ao 3D de uma ou multiplas pecas horizontalmente; Determinar se seus processos estdo sob controle e estaveis usando nossa caixa de ferramentas nativa de analise de

. . R . . capabilidade, que agora inclui graficos de probabilidade normais
» Criar um numero ilimitado de widgets em um painel de controle; P g & g P

Analisar a distribuicdo das medi¢cSes em comparacdo com os valores esperados usando um teste T para determinar
se as medicdes sdo significativamente diferentes do esperado

» Aproveitar as amplas funcionalidades matematicas e de graficos do Excel.
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Q% The analysis detected a significant difference between the sample values and the target values for at least one factor category.
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@ Aone-sample t-test was performed using a target mean value of 22.5681.

@ Aone-sample standard deviation test was performed using  target standard deviation value of 0.0125.
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3@1 The one-sample t-test found that there is a statistically significant difference between the sample mean of the factor (22.5633) and the target mean (22.5681).
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The one-sample standard deviation test found that there is no statistically significant difference between the sample standard deviation of the factor (0.0108) and the target standard deviation (0.0125).
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o is associated with the quality indicator The target values fit curve was plotted by using the target mean and target standard deviation with values from 22.5119 and 22.6243.
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3 The one-sample standard deviation test found that there is a statistically significant difference between the sample standard deviation of the factor (0.0087) and the target standard deviation (0.0125).
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Top Ten Ppk Issues

TOP TEN Ppk Issues

= Ppk Analysis
#  Object Control Ppk Mean Range
1 Angle of circular slot 3D Angle 1 0.022| -0.496| 0.198 100%
2 |Internal angle upper and lower flange [ 3D Angle 2 1.830| -0.747| 0.594 9% #/13 %
3 Flange Thickness 2 3D Distance 3.236| -0.195| 0.131 96% P&k <1 1 8%
4 |step Height Z Distance 5.405| -0.178] 0.016 9% 1> Ppk <1.33 0 0%
5 [profile4 ARad 7.961] 0.199] 0.056 2% 1.33> Ppk < 1.67 0 0%
6 profile 3 _ ARad 13.282| -0.105| 0.046 90% Ppk > 1.67 12 92% -
7 |Flange Thickness 1 3D Distance 14.489] -0.109] 0.037 % -
8 |profile2 ARad 15112 -0.199| 0.027
9 rofile 1 ARad 15.967! -0.1601 0.030 - -
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Configure com precisao os
acessos Ao seu sistema de
gestao de dados

As politicas de seguranga permitem as
organizacdes de fabricacdo industrial controlar
quem pode ter acesso aos dados e o que pode
ser feito com eles. A versao 2024 permite que
os usudrios do PolyWorks | DataLoop:

» Implementem politicas de acesso
a dados, atribuindo espacos de
armazenamento distintos a diferentes
departamentos, areas de negécios ou

fornecedores externos;

» Definam politicas de seguranca
de forma eficiente, criando novas
politicas a partir de outras existentes
e enriquecendo-as com permissdes

especificas.
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